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Beschreibung 

Stand der Technik 

Die Erf indung gent aus von einer Verpackungsma- 
schine nach der Gattung des Hauptanspruchs. Die 
Gestelle der Verpackungsmaschinen sind grossten- 
teils Gusskonstruktionen, deren Bezugs- und Auf la- 
geflachen spanabhebend bearbeitet sind. Diese Be- 
arbe'rtung setzt grosse Werkzeugmaschinen voraus 
und ist sehr aufwendig. Daneben sind auch schon 
aus Stahlplatten und Schienen zusammenge- 
schweisste Gestelle bekannt, bei denen es jedoch 
an Starrheit und universeiler Brauchbarkeit fehlt. 

Vorteiie der Erf indung 

Die erfindungsgemasse Verpackungsmaschine 
mit den kennzeichnenden Merkmalen des Hauptan- 
spruchs hat demgegenuber den Vorteil, dass bei ho- 
her Starrheit des Maschinengestells dieses mit einfa- 
chen Mrtteln mit hoher Masshaltigkert hergestellt 
werdenkann. Die Verwendung der eine hone Steifig- 
keit verleihenden Rohre als Traversen hat ferner den 
Vorteil, dass diese, wenn ihre Enden abgedichtet 
sind, ais Vorratsbeh alter fur Druckluft oder Unter- 
druck verwendbar sind. 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachf olgenden Be- 
schreibung naher erlautert. Es zeigen: ' 
Fig. 1 ein Maschinengestell in Vorderansicht und 
Fig. 2 das Maschinengestell nach Fig. 1 im Quer- 
schnitt. 

Beschreibung der Erfindung 

Das Gestell fur die Auf bauten einer Verpackungs- 
maschine, beispielsweise einer Flachbeutelform-, 
-Full- und -Schliessmaschine hat eine langgestreckte 
tischartige Form. Es hat zwei aufrechte,rechteckige 
r Endwande 11,12 aus Metallguss, die auch als Fusse 
dienen, zwei auf diesen aufliegende waagerechte 
Tragbalken 13, 14 und im unteren Teil zwei waage- 
rechte Traversen 1 5, 1 6. Die Tragbalken 1 3, 1 4 sind 
handelsubliche Flachschienen aus Stahl, die an den 
oberen Eckbereichen der Endwande angeschraubt 
sind. Sie dienen zum Tragen von einzelnen Bearbei- 
tungsvorrichtungen der Verpackungsmaschine. 

Die Traversen 15, 16 die aus handelsublichen 
Stahirohren bestehen, verbinden in der unteren Half- 
te des Gestells die Endwande 11,12 und liegen in et- 
wa deckungsgleich unter den Tragbalken 13, 14, 
sind jedoch etwas zur Mitte der End wande 1 1 , 1 2 ge- 
druckt. Sie durchdringen die Endwande 1 1 , 1 2, in die 
an den Durchdringungsstellen je eine Hulse 1 7 aus 
Stahl eingegossen ist, und sind mit diesen Hulsen 1 7 
verschweisst. Auf die Enden der hohen Traversen 
1 5, 1 6 sind Deckel 1 8 aufgeschweisst, so dass die 
Rohre als Vorratsbehalter fur Druckluft oder Unter- 
druck verwendbar sind. In Durchbruchen der Rohre 
oder Deckel 1 8 konnen an verschiedenen Stellen An- 
schlussstutzen 1 9 eingeschraubt sein, die mit einer 
Druckluftquelle 20, einer Saugluftquelle 21 und mit 
Verbrauchern Verbindungen herstellen. 

Zwischen den beiden Endwanden 11,12 sind in 
gleichen Abstanden mehrere, beispielsweise drei 



aufrechte Zwischenwande 25, 26, 27 angeordnet, 
deren Hohe jedoch geringer ist als die der Endwande 
11, 12. Die Zwischenwande 25-27 sind aus dickem 
Stahlblech geschnitten und werden paketweise be- 
5 arbeitet, wie beispielsweise Planfrasen der Auf lage- 
f lachen fur die Tragbalken 1 3, 1 4, Bohren der Durch- 
bruche 28 fur die Traversen 15, 16 und anderer 
Durchbruche 29 fur Wellen und Leitungen, so dass 
hohe Masshaltigkeit des Gestells gegeben ist. Die 

10 Zwischenwande 25-27 sind mit den Tragbalken 1 3, 
1 4 und den Traversen 15,16 verschweisst. Koaxial 
zu den Durchbruchen 29 sind an den Zwischenwan- 
den 25-27 Lageraugen 30 fur eine Steuerwelle 31 
angeschraubt. 

is Die Bearbeitungsvorrichtungen, von denen bei- 
spielhaft eine Vorrichtung zum Offnen von Beuteln b 
in Fig. 2 dargestellt ist, sind jeweils auf einer Platte 
40 aufgebaut, die auf der Unterseite der Querbalken 
1 3, 14 anliegt und an diese angeschraubt ist. Durch 

so einen Durchbruch der Platte 40 rage n zwei Hebel 4 1 , 
42, weiche schwenkbar in der Platte 40 gelagert 
sind, mit Rollen 42 an Kurvenscheiben 43, 44 auf der 
Steuerwelle 31 anliegen und Sauger 45 tragen. Uber 
Schlauchleitungen 46 und ein Steuerventil 47 sind 

2s die Sauger 45 mit einem Anschlussstutzen an der 
Traverse 15 verbunden, die mit der Saugluftquelle 
21 verbunden ist. Von oben her ragt gegen die Be u- 
teloffnung eine Duse 48, die uber eine Schlauch- 
leitung 49 und ein Steuerventil 50 mit einem An- 

30 schlussstutzen 1 9 an der anderen Traverse 1 6 ver- 
bunden ist, weiche an die Druckluftquelle 20 ange- 
schlossen ist. Eine auf der Platte 40 bef estigte Stutze 
52 tragt die Duse 48. 
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Patentanspruche 

1 . Verpackungsmaschine mit einem langgestreck- 
ten, tischartigen Gestell, dass zwei starre Endwande 

40 (11, 12),zweiaufdiesenaufliegendeTragbalken{13, 
14) und Traversen (15,16) im unteren Bereich hat, 
und bei dem die Verbindungen der einzelnen Teile ge- 
schweisst sind, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen den Endwanden (11, 12) mehrere plattenfor- 

45 mige Zwischenwande (25-27) gleicher Form ange- 
ordnet sind, und dass die Traversen (15, 16) aus 
Rohren bestehen, weiche durch fluchtende Durch- 
bruche in den Zwischenwanden und Endwanden ra- 
gen und mit diesen verschweisst sind. 

so 2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet, dass die Enden der Rohre ( 1 5, 
1 6) dicht verschlossen sind, und die Rohre Anschlus- 
se.fur Druckluft oder Unterdruck aufweisen. 

55 

Claims 

1 . Packaging machine having an elongate, table- 
like frame which posses two rigid end walls (11, 

60 1 2), two supporting beams (1 3, 1 4) resting on these, 
and cross-members (1 5, 1 6) in the lower region, the 
connections between individual components being 
welded, characterised in that between the end walls 
(11,12) there are provided a plurality of plate-shaped 

65 partitions (25-27) of identical shape and that the 
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cross-members (1 5, 1 6) consist of pipes which pro- 
trude through aligned holes in the partitions and end 
walls and are welded to these. 

2. Packaging machine according to Claim 1 , char- 
acterised in that the end of the pipes (15, 16) are 
tightly closed and that the pipes possess connec- 
tions for compressed air or suction. 



Revendications 

1 . Machine a emballer posseclant un bati allonge 
semblable a une table, qui comprend deux parois ex- 
tremes (11,12) rigides, deux poutres {1 3, 1 4) dispo- 



sers sur ces parois et des traverses (15/1 6) dans la 
partie inf6rieure, et sur lequel les liaisons entre les dif- 
f erentes pieces sont soudees, caracterisee en ce que 
plusieurs cloisons semblables a des plaques (25-27) 
de meme forme sont disposees entre les parois extre- 
mes ( 1 1 , 1 2) et que les traverses (1 5, 1 6) sont cons- 
titutes te tubes qui traversent des ouvertures ali- 
gners m§nagees dans le cloison et les parois extre- 
mes et sont soudes a celles-ci. 

2. Machine a emballer selon la revendication 1, 
caract6ris6e en ce que les bouts des tubes (15, 16) 
sont fermes etanches et les tubes pr6sentent des 
raccords pour de I'air comprime ou pour une depres- 
sion. 
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